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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru ustawienia stalowych barier ochronnych w zwigzku z rozbudowg drogi wojewodzkiej 483 ul.
Czestochowska w Szczercowie (odc. 32+706.40+33+486,27) wraz z infrastrukturg techniczng. Kod
CPV 450233280-5.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych i
nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania rob6t wymienionych
w p. 1.1. i obejmujg ustawienie stalowych barier ochronnych zgodnie z zakresem wg Dokumentaciji
Projektowej.

Zakres rzeczowy obejmuije:
Wykonanie i ustawienie barier ochronnych stalowych - jednostronne typu N2W2.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoéine".

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielagcym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielgcym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnie.

1.4.5. Bariera osfonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami Iub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysiegnikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow
za posrednictwem wysiegnikdéw zapewniajgcych odstep miedzy stupkiem a prowadnicg co najmniej
250mm.

1.4.7. Bariera przetktadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do
180mm.

1.4.8. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej,
majgcy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji,
w czasie ktoérego prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.4.9. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy
prowadnicg a stupkiem, ktdérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci
kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.
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1.4.10. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub
z ksztaltownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktorego zadaniem jest
utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4m, co zapewnia
duzg podatnos¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz dos¢ tagodnie obcigza stupki sitami
od nadjezdzajgcego pojazdu.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z wtasciwymi obowigzujgcymi przepisami, z ST
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdélne".
2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania
0golne”.

2.2. Rodzaje materiatéw.

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére
wydano aprobate techniczna.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery podany
w dokumentaciji projektowej, nawigzujagcy do ustaleh producenta barier. Do elementdéw tych naleza:
- prowadnica,
- stupki,
- pas profilowy,
- wysiegniki,
- przekfadki, wsporniki, sruby, podkfadki, Swiatta odblaskowe,
- faczniki ukosne,
- obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystgpi¢ materiaty do wykonania
elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne
z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjne;.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki barier wykonuje sie z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym dwuteowym
lub ceowym. Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-H-93419. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad
jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez
szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ ftagodne wyciecia i
zaokragglone brzegi a grubos$¢ ksztattownika nie moze zmniejszyé sie poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowg dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny byé wykonane ze stali St3S o
wiadciwosciach mechanicznych zgodnych z PN-H-84020 lub jej zamiennika wg PN-EN 10025.
Ksztattowniki mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

282



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.07.05. 01

2.3.3. Inne elementy bariery

Pasy profilowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93641/28 w zakresie wymiardw,
masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Stupki bariery powinny uwzgledniaé mocowanie $rubowe wspornikdw poreczy i powinny byé
wykonane przed procesem cynkowania. (Producent powinien przedstawi¢ dokumentacje techniczng
produkcji takich barier ochronnych z elementem poreczy) Montaz elementéw poreczy nalezy
prowadzi¢ w taki sposob, aby zapewni¢ trwate potgczenie. W czasie montazu nalezy uwazac, aby nie
uszkodzi¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

Inne elementy bariery jak: wysiegniki, fgczniki ukosne, przektadki, obejmy, wsporniki, podktadki, $ruby,
itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji projektowej i byé zgodne z ofertg producenta
barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu,
ewentualnie zabezpieczenia antykorozyjnego, itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i fgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw
barier powinny by¢ czyste, bez peknie¢, zarysowan i innych wad zewnetrznych.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢é dokonana luzem Ilub w
wigzkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tgcznikowe mogg byé dostarczane w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zalezno$ci od wielkosci i masy wyrobéw.

Materiaty dla tych elementéw muszg spetniaé wymagania przewidziane dla stali St3S wg
Polskiej Normy PNH- 84020 lub jej zamiennika wg PN-EN 10025.

Wszystkie wyszczegodlnione elementy bariery muszg byé zgodne z dokumentacjg producenta
oraz muszg posiada¢ certyfikat zgodnodci z normg PN-EN 1317-2 wydany przez notyfikowang
jednostke oraz muszg by¢ oznakowane znakiem ,CE”.

2.4. Zabezpieczenie metalowych elementdw bariery przed korozjg

Wszystkie elementy stalowe muszg by¢ zabezpieczone powilokg cynkowg natozong przez
cynkowanie ogniowe. Przebieg procesu zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala
producent w taki sposéb, aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w
warunkach normalnych i co najmniej 3-5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. Powtoka
cynkowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 1461.

Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas montazu, nie dyskwalifikujgce elementéw, nalezy
naprawia¢ na budowie przez cynkowanie natryskowe Ilub malowanie zestawem farb
wysokocynkowych z duzg zawartoscig czesci statych.

2.5. Elementy odblaskowe

Barwa powierzchni lica elementéw odblaskowych:

— czerwona po prawej stronie jezdni,
— biata po lewej stronie jezdni.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdéine”.

3.2. Sprzet do wykonania barier.

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

- koparek kotowych,

- urzadzen wbijajgcych lub wibromtotéw do pogragzania stupkdéw w grunt,

- przewoznego zbiornika na wode,

- fadowarki, itp.

- drobne narzedzia do montazu oraz inny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
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4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport materiatéw.

Transport elementéw barier moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawac¢ poza gabaryt $rodka transportu. Elementy
dtuzsze (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach
producenta. Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach
handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomoca
zurawi lub recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed
pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robaot.
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do Robét nalezy:

— wyznaczy¢ lokalizacje barier,

— wyznaczy¢ lokalizacje i gtebokos¢ osadzania stupkéw,

— wyznaczy¢ odcinki podstawowe bariery, odcinki przejsciowe, odcinki koncowe,

— wyznaczy¢ wyréwnawcze odcinki prowadnicy, a w razie potrzeby pasa profilowego,
— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy,

— okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,

— wykonac¢ otwory przy pomocy wiertnic.

5.2.1. Osadzenie stupkow w fundamencie betonowym w rejonie przepustu.

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub inspektor nadzoru nie ustali inaczej, to osadzenie
stupkdw w otworze, w gruncie wypelnionym betonem Ilub w prefabrykowanym fundamencie
betonowym powinno uwzgledniac:

- wypetnienie otworu mieszankg betonowg klasy C25/30, stopien mrozoodpornosci F100. Do
czasu stwardnienia betonu stupek zaleca sie podeprzec. Zaleca sie wykonywa¢ montaz bariery na
stupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie,

Wymiary fundamentu min. 0,3x0,3m o gteboko$ci min. 0,75m.

5.3. Montaz bariery.

Sposéb montazu barier zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzynierowi.
Elementy montowane beda wg instrukcji montazowej producenta, a w przypadku jej braku zgodnie z
0goInymi przyjetymi zasadami montazu.

Przy montazu prowadnicy nalezy taczyC sgsiednie elementy tasmy profilowej, naktadajgc
nastepny odcinek na wyttoczenia odcinka poprzedniego tak by poruszajgcy sie pojazd zgodnie z
przyjetym kierunkiem ruchu w momencie wejscia w kolizje z barierg nie powodowat zaczepiania i
zaginania krawedzi tasmy stalowej (prowadnicy) na potgczeniu poprzedniego elementu prowadnicy z
nastepnym elementem lecz ptynnie slizgat sie po niej dajgc efekt utozenia tuski rybiej. Sasiednie
odcinki tadmy muszg by¢ tgczone ze sobg przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szesc
na kazde potgczenie.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu. Przy montazu barier niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub
cie¢, naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery.

Podczas montazu barier statej nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne Dokumentacjg
Projektowg i wytycznymi producenta barier:
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- odcinkéw poczgtkowych i kohcowych bariery,
- ustalenie wlasciwego potozenia prowadnicy bariery ochronnej od podtoza i krawedzi pasa ruchu

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi nie powinna byé wieksza niz:

Elementy odblaskowe nalezy montowaé w istniejgcych otworach tasmy stalowej — prowadnicy,
uwzgledniajgc zalecenia producenta. Zalecana odleglo$¢ pomiedzy kolejnymi elementami
odblaskowymi L=20m.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania Robét nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektowg (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnic nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw zgodnie z pkt. 2 i katalogiem producenta barier,

€) poprawnos¢ ustawienia stupkow,

f) prawidtowos$é montazu bariery ochronnej z pkt. 5.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy zbadaé:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokosé
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacjg)
producenta barier,

c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

e) prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.
Jednostkg obmiarowg jest metr (m) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.
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8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST
i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1m bariery obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- wykonanie betonowych fundamentow,

- montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikow, przektadek, obejm, wspornikéw itp. za pomocg
wiasciwych $rub i podkiadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych,
ew. barier ostonowych, odcinkow przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejsé
i przejazdéw w barierze, )

- umocowaniem elementéw odblaskowych, biatych i czerwonych,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- uporzgdkowanie terenu,

- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonu

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge -- Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych -- Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdinego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-93419 Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.

PN-H-93461/15 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porecz drogows, typ B.

PN-H-93461/28 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas
profilowyna drogowe bariery ochronne.

10.2. Inne dokumenty

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994. Dz.U. Nr 220, poz. 2181 z dnia
23 grudnia 2003 r — Zatgcznik nr 4 do Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. W
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sprawie szczegdtowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania.
Katalog urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego, Profil Sp. z 0.0., grudzien 1995.
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