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FREZOWANIE



1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
roboét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w zwigzku z wykonaniem remontu
drogi wojewddzkiej Nr 482 w m. Unikéw od km 74+042 do km 74+887

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno w celu:

- rozbidrki istniejgcej nawierzchni bitumicznej przed wykonaniem nowej konstrukcji drogi,
- odwiezienie nadmiaru frezowiny na sktadowisko Inwestora.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne".
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymiw ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Ogodlne wymagania dotyczagce rob6t podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow.
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania

ogolne”.
Nie wystepuja.
3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci
oraz pochylen poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy
czesci jezdni) Zamawiajgcy moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.



Szerokosé bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna byé co najmniej
réwna 1200m.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych na glebokos¢ ponad 50mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materiatu do recyklingu na gorgco w otaczarce, zaleca sie frezowanie wspoétbiezne, tzn.
takie, w ktorym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki.
Za zgodg Zamawiajgcego moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny,
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Zamawiajgcego mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne”.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu.

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi sSrodkami transportowymi.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne”.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gteboko$ci, szerokosci i pochylen zgodnych
z dokumentacjg projektowg i ST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez ufozenia nowej warstwy
Scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, zlozona z nieciggtych prgzkéw podtuznych lub
innych form geometrycznych, gwarantujgcych réwnosc, szorstkos¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze
wzgledéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usunac Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie
moze przekracza¢ 40mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75mm wymaga
on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robaot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".



7. Obmiar robét
7.1. Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot.

Ogdélne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania
0golne”.

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) sfrezowanej powierzchni wraz z odwozem
frezowiny z terenu rozbidrki przy mechanicznym zatadowaniu i wytadowaniu samochodem
samowytadowczym na sktadowisko Inwestora — obwéd drogowy Dziatoszyn — do 70 km.

Obmiar przeprowadzony w terenie nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo
wykonanych powierzchni lub nie zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci.
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Cena frezowania obejmuije:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robdt,

- frezowanie na petng gtebokos¢ istniejacej nawierzchni bitumicznej podlegajacej catkowitej
rozbiérce,

- oczyszczenie miejsca robot,

- przygotowanie i transport frezowany na miejsce sktadowania do 70km,

- zabezpieczenie w miejscu skltadowania,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w Specyfikacji Techniczne.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-EN 13036-7:2004  Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czes¢ 7: Pomiar
nieréwnos$ci nawierzchni: badanie liniatem mierniczym (oryg.).



