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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni w ramach wykonania remontu drogi wojewddzkiej Nr 482 w m.
Unikéw od km 74+042 do km 74+887

1.2. Zakres Robot objetych ST

Zaktada sie, ze warstwy konstrukcyjne nawierzchni uktadane na istniejgcej nawierzchni bitumicznej
powinny posiada¢ dobrg wzajemng przyczepnos¢, co zamierza sie osiggngé przez zastosowanie
skropienia lepiszczem bitumicznym (przykrywanej) uprzednio oczyszczonej warstwy

2. Materialy

2.1. Podstawowe wymagania dotyczgce materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgcego i
muszg posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM.

Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszcza dotgczona powinna by¢ deklaracja zgodnosci z
Aprobatg Techniczng na wyréb.

2.2. Emulsja asfaltowa
Do skropienia nawierzchni bitumicznej nalezy uzy¢ kationowej emulsji asfaltowej w ilosci 0,5kg/m?
wg PN —EN 13808:2010

Tablica 6. Wymagania dla emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczania wszystkich rodzajow
warstw

Wiasciwosé Metoda badan Emulsja C60 B5 zZM!

Wymagania ( klasa)

Polarnosc¢ PN-EN 1430 dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 | NPD(0)
Indeks rozpadu?® PN-EN 13075-1 | 120 do 180(5)
Zdolnos¢ do penetraciji PN-EN 12849 NPD(0)
Stabilnos¢ podczas mieszania z | PN-EN 12848 <2 (2)
cementem

Zawartos¢ lepiszcza(poprzez | PN-EN 1428 58 do 62(5)
oznaczenie zawartosci wody)

Zawarto$¢ lepiszcza pozostatego po | PN-EN 1431 NPD(0)
destylaciji

Czas wyptywu ® 2 mm przy 40°C PN-EN 12846 15-45(3)

Czas wyptywu @& 4 mm przy 40°C PN-EN 12846 NPD(0)




Lepkosé dynamiczna w 40°C PN-EN 14896 NPD(0)

Pozostatos¢ na sicie, sito 0,5mm PN-EN 1429 <0,2(3)

Pozostatos¢ na sicie, sito 0,16mm PN-EN 1429 NPD(0)

Pozostatos¢ na sicie po 7 dniach | PN-EN 1429 TBR(1)
magazynowania sito 0,5mm

Sedymentacja po 7 dniach | PN-EN 12487 TBR(1)
magazynowania

Adhezja* PN-EN 13614 TBR(2)
Zatgcznik 275
NA.2.2.

pH emulsji PN-EN 12850 23,5

Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaltu | PN-EN 1426 <100(3)

odzyskanego

Temperatura pieknienia asfaltu | PN-EN 1427 >39(5)
odzyskanego

Nawrédt sprezysty w 25°C  asfaltu | PN-EN 13998 NPD (0)
odzyskanego dla asfaltow

modyfikowanych

. a) Emulsje mozna rozcienczaé woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).

2.3. Przechowywanie materiatéw

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac¢ utraty jej cech i obnizenia jakosSci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie
urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢é wykonana z twardych elementow
czyszczgcych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca
sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce.

Sprzet pomocniczy:
- sprezarki,
- zbiorniki z woda,
- szczotki reczne.
3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania nawierzchni bitumicznej nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza z koncéwkg do recznego
spryskiwania.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i
regulowanie nastepujgcych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,




- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza, a nastepujgcymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg = 10 % od iloéci zatozonej.t.j.0.3 kg/m2
W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowac koncéwke (lance) potagczong ze skrapiarkg do recznego
skropienia.

4. Transport
4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie
wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i
nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie Roboét

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Nawierzchnia bitumiczna przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy.

Skropienie nawierzchni moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Zamawiajgcego jej oczyszczenia.
Temperatura emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami powinna byé zgodna z temperaturg zalecang
przez Producenta.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna przed
utozeniem warstwy wigzgcej0,3kg/m2 przed utozeniem warstwy Scieralnej.0,3kg/m2.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed ufozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.2.1. Zuzycie emuls;ji

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami tabl.9. do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by¢ w takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsji ilosci asfaltu wynosita
przed utozeniem podbudowy z asfaltobetonu 0,5kg/m2. przed utozeniem warstwy wigzgcej, 0,3 kg/m2
przed utozeniem warstwy Scieralnej 0,3kg/m2.



6. Kontrola jakosci Robo6t

6.1. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju
i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku
prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budowg, w miejscu zaproponowanym przez Wykonawce
i zaakceptowanym przez Zamawiajgcego).

6.2. Badania i kontrola w czasie robo6t
6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnosci).
6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos¢ skropienia powinna byé sprawdzana wizualnie.

Przed rozpoczeciem skrapiania nawierzchni nalezy pamieta¢ ,ze wtasciwg jednorodnosc ilos¢ lepiszcza
uzyskuje sie dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca sie ,aby w tym
krotkim czasie lepiszcze wyplywato na arkusze papieru roztozone na nawierzchni. .Badanie nalezy
przeprowadzac¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. Obmiar robot

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m?2 (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni

8. Odbior Robét

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli emuls;ji, ilosci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodnosci producenta.
Odbioru dokonuje Zamawiajgcy na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia i skropienia nawierzchni bitumicznej obejmuije:

— zakup i dostarczenie materiatow

— mechaniczne oczyszczenie nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego
powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

— napefnienie skrapiarek lepiszczem,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni nawierzchni lepiszczem .
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10 Przepisy zwigzane

Normy
1. PN-EN 13808 Wymagania dotyczgce krajowych emulsji asfaltowych



